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EC6850
Verniz HS Clearcoat

Descricao do Produto

O EC6850 € um verniz poliuretano a base de resina acrilica, desenvolvido para utilizacdo em cores
do sistema uso sobre DELTRON BC e Cores EHP.

Possui alta resisténcia a intempérie e a agentes quimicos (sabdes, detergentes e combustiveis).
Pode-se conseguir variagcdes com os endurecedores e diluentes para se ter uma combinacédo de
secagem rapida e alta performance o que permite se obter tempos de processos reduzidos.

Composicao Basica

Resinas acrilicas, hidrocarbonetos aroméaticos, solventes oxigenados e aditivos.

Produtos Relacionados / Aditivos

ECH844 — Endurecedor para Verniz HS
D807 — D807 Diluente Médio

Preparacéo da superficie/ substrato

e O verniz poliuretano EC6850 é recomendado para pintura sobre bases poliéster, mas
também pode ser utilizado sobre qualquer acabamento poliuretano ou pintura original
adequadamente preparada.

e Quando aplicado sobre substratos plasticos, é necesséario aumentar a sua flexibilidade
adicionando o Aditivo Flexibilizante para Plasticos PPG-3402.

e Arepintura sobre o verniz EC6850 poderé ser feita com qualquer tipo de acabamento
Deltron ou Envirobase High Performance apés secagem completa e preparacao
adequada.
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Catalise e/ou diluicao

D:D‘D EC6850: 2 partes
ECH844: 1 partes
D807: 0,5 - 1 partes

Proporcéo de
Mistura em
Volume:

U
s
17 - 18 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade de
aplicacéo a
25°C:

V ]
ANCB

@ 1Y% a2 horas - 20°C

Vida util da
mistura:

Processo de aplicacéao

,* Pistola HVLP
;i‘ 1.3-1.5mm
Presséo de aplicacao:
Pistola: 28 - 35 Ib/pol?

—a-
:,kj .
2 passadas (1 simples e outra carregada).

Numero de
Deméos:
T 5 a 10 minutos entre passadas.
N&o € preciso deixar evaporar produto antes de secar em estufa.
Tempo de
Evaporacdo:

Espessura do filme e rendimento tedrico
Rendimento Tedrico: 8 a 8,5 m?/l para uma espessura de filme seco entre 50 e 60 microns.

Nota: na pratica, o rendimento depende de varios fatores, como o formato do objeto, imperfeigdes da superficie, método de
aplicacéo e equipamentos.
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Secagem
Secagem ao ar:
18 horas
Secagem Estufa:
30 minutos a 60°C.
Secagem:

Intervalo de Repintura/ Polimento

&
Sz

, | Eliminar as particulas de sujeira com a lixa P1500 ou mais fina.
Lixamento

para
repintura

L

Polimento:

Se necessario, efetuar o polimento utilizando os polidores PPG.

PRAZO DE ARMAZENAGEM

Conforme validade informada na etiqueta.

A partir da data de fabricacdo, em local coberto, a sombra, seco e ventilado, desde que a
embalagem néo tenha sido aberta, danificada por acdo quimica, fisica ou outros agentes
externos. A temperatura maxima de armazenagem permitida é de 35°C.

RECOMENDACOES DE SAUDE E SEGURANCA

Numero ONU: 1263

Numero de risco: 33

Cuidado! Produto inflamével, nocivo por contato com a pele ou olhos, inalagédo ou ingestéo.
Para maiores informacfes sobre Saude e Seguranca consulte a FISPQ - Ficha de Informacdes
de Seguranca de Produto Quimico deste material.

ATENCAO: Os produtos destinam-se exclusivamente a pintores profissionais de veiculos, que dever&o consultar
as fichas de seguranca do fabricante antes de usa-los.

Para mais informacdes:

Customer Refinish 0800 055 4050 -
customer_tec@ppg.com

PPG Industrial do Brasil Tintas e Vernizes Ltda.
Rod. Anhanguera, Km 106 —

Bairro: Jardim Sao Judas Tadeu —

CEP 13180-900 —

Sumaré — SP - Brasil
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RESUMO DO BOLETIM TECNICO

EC6850 Verniz HS Clearcoat

Catalise e/ou diluicao

0o

EC6850: 2 partes
ECH844: 1 partes

_Proporgéo de D807: 0,5 - 1 partes
Mistura em Volume:

N5

17 - 18 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade de aplicagao a

25°C:

/A B\

3%,

1% a 2 horas - 20°C

Vida util da mistura:

Processo de aplicacéo

{ﬁ-

Pistola:

:3
a—

Numero de
Demaos:

Tempo de
Evaporagao:
Secagem

Secagem:

Pistola HVLP
1.3-1.5mm

Presséo de aplicacéo:
28 - 35 Ib/pol?

2 passadas (1 simples e outra carregada).

5 a 10 minutos entre passadas.
N&o é preciso deixar evaporar produto antes de secar em estufa.

Secagem ao ar:
18 horas

Secagem Estufa:
30 minutos a 60°C.

Rendimento tedrico e espessura do filme.
8 a 8,5 m?/l para uma espessura de filme seco entre 50 e 60 microns.
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TABELA DE PESAGEM
EC6850 - Verniz HS Clearcoat

Quantidade EC6850 ECH844 D807
50ml 33,0g 16,78 8,5¢g
100ml 66,0g 33,3g 16,78
150ml 99,0g 50,0g 25,0g
200ml 132,0g 66,7g 33,3g
250ml 165,0g 83,3g 41,7g
300ml 198,0g 100,0g 50,0g
350ml 231,0g 116,67g 58,3g
400ml 264,0g 133,3g 66,7g
450ml 297,0g 150,0g 75,0g
500ml 330,0g 166,78 83,3g
550ml 363,0g 183,3g 91,7g
600ml 396,0g 200,0g 100,0g
650ml| 429,0g 216,78 108,3g
700ml 462,0g 233,3g 116,7g
750ml 495,0g 250,0g 125,0g
800ml 528,0g 266,7g 133,3g
850ml 561,0g 283,3g 141,7g
900ml 594,0g 300,0g 150,0g
950ml 627,0g 316,78 158,3g
1000ml 660,0g 333,3g 166,68

* Referencia Paintmanager EC6850/ECH844/D807 Proporgao de mistura: 2:1:0,5

PPG
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TABELA DE PESAGEM
EC6850 - Verniz HS Clearcoat

Quantidade EC6850 ECH844 D807
50ml 33,0g 16,78 16,78
100ml 66,0g 33,3g 33,3g
150ml 99,0g 50,0g 50,0g
200ml 132,0g 66,78 66,78
250ml 165,0g 83,3g 83,3g
300ml 198,0g 100,0g 100,0g
350ml 231,0g 116,67g 116,78
400ml| 264,0g 133,3g 133,3g
450ml 297,0g 150,0g 150,0g
500ml 330,0g 166,78 166,78
550ml 363,0g 183,3g 183,3g
600ml 396,0g 200,0g 200,0g
650ml 429,0g 216,7g 216,7g
700ml 462,0g 233,3g 233,3g
750ml 495,0g 250,0g 250,0g
800ml 528,0g 266,7g 266,7g
850ml 561,0g 283,3g 283,3g
900ml 594,0g 300,0g 300,0g
950ml 627,0g 316,7g 316,7g
1000ml 660,0g 333,3g 333,3g

* Referencia Paintmanager EC6850/ECH844/D807 Proporgao de mistura: 2:1:1,0

PPG
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